
Polidan® PNT 0553/23
Crosslinked Polyethylene

Solvay Specialty Polymers

Описание материалов:
POLIDAN®PNT 0553/23 is a silane crosslinkable PE composite that can be used with a catalyst masterbatch to accelerate the crosslinking reaction.
Can be used for flexible cross-linked pipes. Application: POLIDAN®PNT 0553/23 can be used to produce flexible hoses, connector tubes and supplies
that require high flexibility and are in contact with water.

Главная Информация

Характеристики Низкая плотность

Crosslinkable

Хорошая гибкость

Используется Труба

Соединитель

Замена резины

Рейтинг агентства DVGW W270

KTW не Номинальный

Метод обработки Экструзионная формовка труб

Экструзия

Физический Номинальное значение Единица измерения Метод испытания

Удельный вес 0.900 g/cm³ ASTM D792

Массовый расход расплава (MFR)
(190°C/2.16 kg) 0.40 g/10 min ISO 1133

Содержание геля-Уровень
перекрестной связи > 65 % EN 579

Температура головы 200 °C

Экструдер винт L/D Соотношение 25:1 ~ 30:1

Экструдер винтовой коэффициент
сжатия >2.5:1

Механические Номинальное значение Единица измерения Метод испытания

Модуль растяжения (23°C) 28.0 MPa ASTM D638

Прочность на растяжение > 20.0 MPa ASTM D638

Удлинение при растяжении (Break) > 400 % ASTM D638

Тепловой Номинальное значение Единица измерения Метод испытания

Викат Температура размягчения 84.0 °C ISO 306
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Удельный нагрев (23°C) 2030 J/kg/°C ISO 11357

Теплопроводность 1 (23°C) 0.45 - 0.47 W/m/K Internal method

Дополнительная информация

以上数据取自18 x 2 mm单层管道试样典型平均值,该管道用95%POLIDAN® PNT 0553/23 和5 %的Catalyst CT 0552/09挤出成型.管道试样在95
°C的热水中浸渍固化6小时.存储和操作-为了避免过早交联,硅烷可交联化合物和催化剂母料应分别贮存,仅使用时混合.硅烷可交联化合物应在袋打开6 - 8小时内使用.
产品必须按下列条件存储:
--密封,包装袋完好
环境温度不超过40°C
--室内放置,避免在阳光下曝晒-产品存储时间过长会发生性状改变.苏威特种聚合物建议,按产品包装印制的生产日期,在6个月内使用完毕.如未遵循上述条件,苏威特种聚合物不承担任何责任.包装-POLIDAN® PNT
0553/23按500公斤/箱供应,内含一只防潮袋,也可按照每只防潮袋25 kg,每只货板堆放1375kg的形式供应.技术服务
POLIDAN® PNT 0553/23属于苏威特种聚合物 POLIDAN® PEX 产品系列, 苏威特种聚合物技术服务部门为客户提供包括投产和产品使用过程中任何必要的进一步信息和建议.

Экструзия Номинальное значение Единица измерения

Зона цилиндра 1 темп. 150 - 200 °C

Зона цилиндра 2 температура. 150 - 200 °C

Зона цилиндра 3 темп. 150 - 200 °C

Зона цилиндра 4 темп. 150 - 200 °C

Зона цилиндра 5 темп. 150 - 200 °C

Температура матрицы 210 °C

Инструкции по экструзии

加工指南: -硅烷交联料POLIDAN® PNT 0553/23应与一苏威特种聚合物催化剂母料按照比95:5的比例一起使用.应在挤塑前混合,如有自动进料器,可在挤塑过程中混料.POLIDAN® PNT 0553/23 可以用现代PE单螺杆挤出机加工. 固化:
-管道的最终属性与固化密切相关 -可以通过下列方式进行固化: --浸渍在70-80°C的温水中 --70-80°C 温水在管内循环 --暴露在蒸汽下 -不管是何种情况,固化时间取决于管道壁厚,制造结构和固化温度 着色:
POLIDAN®混合物和催化剂母料可与高品质PE基色母粒共用.苏威特种聚合物建议,使用前先干燥色母粒.

NOTE

1. Hot Plate Method

* Отказ от ответственности: Информация на этой странице предоставлена производителем, и поставщик документа не несет никакой
юридической ответственности. Все права защищены. Пожалуйста, немедленно свяжитесь с нами в случае каких-либо нарушений.

Свяжитесь с нами

Susheng Import & Export Trading Co.,Ltd.
Телефон: +86-021-58958519

Мобильный телефон: +86-13424755533

Email: sales@su-jiao.com

Адрес: Господин Чжао

Район Фэнсянь, Шанхай, Китай
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